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Rainbow Ink

Rainbow Ink ist eine losemittelbasierte Metallicfarbe zum riickseitigen Bedrucken
(Konterdruck) von glasklarem Polycarbonat, PNMIMA, Hart-PVC und vorbehandelten
PET-Folien fiir die Erzeugung eines Regenbogen-ahnlichen Effekts. Im Vorderseiten-
druck lassen sich ebenfalls interessante Effekte erzielen.

Farbtone

Materialien

Rainbow Ink 10/100 Rainbow Ink 10/50
Premium-Qualitat Standard-Qualitat
mit feinen Pigmenten mit feinen Pigmenten
Rainbow Ink 35/100 Rainbow Ink 35/50
Premium-Qualitat Standard-Qualitat
mit groben Pigmenten mit groben Pigmenten

Das Druckergebnis hangt wesentlich vom Bedruckstoff sowie von den
Druck- und Anwendungsbedingungen ab. Wir empfehlen ausdriicklich,
lhren Bedruckstoff unter lnren Anwendungsbedingungen vor dem Auf-
lagendruck zu priifen. Vermeintlich gleiche Materialien kénnen von Her-
steller zu Hersteller, und auch von Charge zu Charge variieren. Gewisse
Bedruckstoffe konnen mit Gleitmitteln, antistatischen Zusatzen oder
anderen Additiven versehen sein, die das Haftungsvermoégen der Farbe
beeintrachtigen.

Im Ubrigen verweisen wir auf die Angaben in unserer Technischen
Mitteilung ,,Allgemeines Uber Siebdruckfarben” (abzurufen unter
www.proell.de = Download = Siebdruckfarben = Allgemeines tber
Siebdruckfarben).



Druckvor-
bereitung

Hilfsmittel

Wichtig

Gewebe

Rakel

Trocknung

Vor Gebrauch gut aufriihren!

Achtung!!

Schon kleinste Siliconverunreinigungen fiihren zu Fischaugen
und Nadelstichen im Druckbild. Deshalb fiir das Ansetzen der
Druckmischung nur absolut saubere Gerate und neue, gut ent-
fettete Siebe verwenden.

Verdiinner 6401
Stabilisator M1

Stabilisator M1:

Zugabe von 10 % vor der Verarbeitung; dient dem Basisschutz der Farb-
schicht vor Korrosion.

Um einen langfristigen Schutz zu erhalten, ist eine geeignete Schutz-
lackierung (iiberlappend) notwendig (s. Kapitel Uberdruckung).

Die Farbschicht wird ansonsten von sauren und alkalischen Medien,
Wasser, Wasserdampf und oxidierenden Stoffen angegriffen.

Schutzlackierung

Raimbow - Ink

Material

Die mit Stabilisator gemischte Rainbow Ink ist druckfertig. Im Bedarfsfall
kann mit Verdiinner 6401 weiter verdiinnt werden.

Einarbeitung des Stabilisators:

Bei ca. 300 U/min 5 Minuten mit einem Propeller-Rihrer, passend zur
Grol3e des Behalters homogen einarbeiten. Beim Einarbeiten ist darauf zu
achten, dass moglichst wenig Luft eingebracht wird.

Reste der Mischung dtirfen auf keinen Fall zuriick ins Originalgebinde ge-
geben werden.

Wegen der PigmentteilchengréBe bis 35 ym werden Gewebe mit
77 — 120 Faden/cm empfohlen.

Handelsiubliche unverstarkte Qualitdten von 65° — 75° Shore A.

Bei 50 — 60 °C im Durchlauftrockner und einer anschlieRenden Trocknung
von 30 min bei 80 °C in der Horde. (Vorversuche erforderlich!)

Die Ausbildung des Regenbogen-Effekts ist von den Trocknungsbedin-
gungen sowie vom Bedruckstoff und dessen Oberflache abhangig.



Uberdruckung Es wird empfohlen, die gedruckte Rainbow Ink-Schicht durch Uber-
druckung vor mechanischer und chemischer Beschadigung (Korrosion)
zu schitzen. Hierfir sind verschiedene Farb- bzw. Lacksysteme geeignet
(s. Abschnitt ,Vorlaufige Testergebnisse von Verformungsversuchen”,
S. 4 bis 6).

Achtung:
Nicht geeignete Losemittelfarben und Verdiinner verhindern die Aus-
bildung des Effekts (Vorversuche!).

Trotz einer derartigen Versiegelung der Farbschicht ist diese nicht voll-
standig gegen den Einfluss von Luftinhaltsstoffen geschdtzt. Insbeson-
dere hinsichtlich der Bestandigkeit beim Aul3eneinsatz liegen keine
Erfahrungen vor.

Fur langerfristige Aul3enanwendung werden kundenspezifische Klima-
tests dringend angeraten.

Reinigung Verdiinner 6401

Haltbarkeit Durch Lagerung oder Transport abgeklihlte oder erwarmte Gebinde erst
o6ffnen, wenn der Inhalt Raum-/Umgebungstemperatur angenommen hat.

Im ungeo6ffneten Originalgebinde ist das Produkt bei trockener Lagerung
sowie Temperaturen zwischen 5 und 25 °C ohne Qualitatseinbul3en bis
zu dem auf dem Etikett angegebenen Datum haltbar.

Das Gebinde muss nach jeder Produktentnahme sofort wieder sorgfaltig
verschlossen werden.

Vor der Serienfertigung ist es erforderlich, jedes neue Teil mit geeigneten Tests (Klimatest,
Bestandigkeitstest usw.) auf die spateren Anforderungen im Gebrauch hin systematisch zu
prifen.



Vorlaufige Testergebnisse
siehe Tabellen (Seite 5 und 6)

Gewebe

Druckparameter
fur

Verformungs-
parameter

Werkzeug

Hinterspritzen

Ergebnisse

Bedingungen
beim Klima-
kammertest

100-40Y

NoriPET® 093:
Zugabe von 0,5 % Catalyst NoriPET® 005

NORIPHAN® N2K 093:
Zugabe von 2 % Catalyst NORIPHAN® N2K 005

Verdiinnung der getesteten Farbsysteme/Lacke:
siehe entsprechende Technische Mitteilung

Niebling Hochdruck-Verformungs-Maschine (HDVF)

Hochdruckzeit: 5 Sekunden, Vertiefungen sind nicht senkrecht
ausgeformt

Mobiltelefongehause

Spritzguss ABS: 250/260 °C
Spritzguss PC:  280/290 °C

Der Regenbogen-Effekt bildet sich nur auf glatten Materialien im Konter-
druck aus.

Auf Papier und glatten Oberflachen im Aufdruck nicht wischfest!

Bei Optimierung der Parameter werden gute Ergebnisse bei der Ver-
formung erzielt.

Um die Bestandigkeit gegen klimatische Einflisse (Klimakammertest
oder Praxisanwendung) zu gewahrleisten, sollten wasserdampfundurch-
lassige Tragermaterialien verwendet und eine ausreichend dicke Kunst-
stoffschicht aufgespritzt werden.

Ein Zyklus besteht aus einer Heizzeit von

8 h bei 85 °C und 95 % rel. Feuchte
anschlie3end wird fur

16 h auf 25 °C und 95 % rel. Feuchte abgekiihlt.
Dieser Zyklus wird 5-mal wiederholt.



Vorlaufige Testergebnisse

i Klima-
Drucke Spritz- kammer 2
. . Trock- guss- (Proll- Aus-
Nr Bedruckstoff Druck |Rainbow | Hinterleglack | Drucke Hochdruckverformung "
Ink nung Schalwert | Standard- | wasch-
in N/cm messpro- punkt
gramm 2)
gestrichenes Papier i nur Jet- N )
F1 Profisilk 150 g/m? Aufdruck 1x ohne Trockner entfallt
F2 |  SKFJac 772100 Aufdruck 1x ohne i nur Jet- i
Trockner
. nur Jet-
F3 Hart-PVC Weil3 matt Aufdruck 1x ohne - Trockner Im Aufdruck ist der Effekt nur -
. sehr schwach, deshalb nicht
F4 Hart-PVC Weily Aufdruck 1x ohne - nur Jet- hochdruckverformt. -
glanzend Trockner
. nur Jet-
F5 Polystyrol Weil3 Aufdruck 1x ohne - Trockner -
. @ o 250 °C/23 s/63 bar/70 °C WZ .
F6 PMMA 99524 Konterdruck 1x Noricryl™ 093 1x 1h90°C 250 °C 23 /63 bar/70 °C WZ ABS: 0,56 | ppIMA-Folie 7 mm
blockiert die
. @ o 250 °C/23 s/54 bar/70 °C WZ .
F7 PMMA 99524 Konterdruck 1x Noricryl™ 093 2x 1h90°C 250 °C/23 /54 bar/70 °C W2 ABS: 0,56 X\;issga;; 7 mm
NORIPHAN® HTR o 250 °C/23 s/54 bar/70 °C WZ . halb Klima-
F8 PMMA 99524 Konterdruck 1x 093 1x 1h90°C 250 °C/23 /54 bar/70 °C W2 PC: 0,28 el 14 mm
NORIPHAN® HTR o 250 °C/23 s/54 bar/70 °C WZ . bestanden.
F9 PMMA 99524 Konterdruck 1x 093 2 x 1h90°C 250 °C/23 /52 bar/70 °C W2 PC: 0,25 15 mm
® o 250 °C/23 s/52 bar/70 °C WZ
F10 PMMA 99524 Konterdruck 1x Thermo-Jet™ 093 1x 1h90°C 250 °C/23 /63 bar/70 °C WZ
F11 PMMA 99524 Konterdruck|  1x | Thermo-Jet®093 |  2x 1heo°c |, 250°C/23 /50 bar/70°C WZ
Verformung i. O (beide Drucke)
Aqua-Jet® KSF o 250 °C/23 s/47 bar/70 °C WZ
F12 PMMA 99524 Konterdruck 1x 093 1x 1h90°C 250 °C/23 /50 bar/70 °C WZ
250 °C/23 s/40 bar/70 °C WZ
® .
F13 PMMA 99524 Konterdruck | 1 x Aqua-Jet“KSF 2x 1h90°C Verformung i. O.

093

250 °C/20 s/40 bar/80 °C WZ
WZ zu heil3, KSF I6st sich ab.




Klima-

Drucke Trock- SPJ;tsz-- kamll-ner A‘3
Nr Bedruckstoff Druck |Rainbow | Hinterleglack | Drucke Hochdruckverformung gu (Proll- us
Ink nung Schilwert | Standard- | wasch-
in N/cm messpro- punkt
gramm 2)
F14 | Hart-PVC Transparent | Konterdruck 1x Thermo-Jet® 093 1x 1h60°C 200°C/23 3{30 bar/.60 c Wz
Verformung i. O (beide Drucke)
100 °C/23 s/30 bar/60 °C WZ
150 °C/23 s/30 bar/60 °C WZ
F15 | Hart-PVC Transparent | Konterdruck 1x Thermo-Jet® 093 2 x 1h60-°C Temperatur zu niedrig, Folie
wird nicht ausreichend ver-
formt.
o 200 °C/20 s/34 bar/60 °C WZ
F16 | Hart-PVC Transparent | Konterdruck 1x Sorte P 093 1x 1h60°C 200 °C/18 s/34 bar/60 °C WZ
o 200 °C/23 s/34 bar/60 °C WZ
F17 | Hart-PVC Transparent | Konterdruck 1x Sorte P 093 2 x 1h 60 °C 200 °C/23 /40 bar/60 °C WZ
F18 PET EGB 180L Konterdruck 1x NoriPET® 093 1x 1h60°C PET-Folie nicht mit d.
Werkzeug
F19 PET EGB 180L Konterdruck 1x NoriPET® 093 2 x 1h 60 °C fir das Mobiltelefongehause
verformbar.
® NORIPHAN® HTR o 300 °C/23 s/63 bar/90 °C WZ .
F20 Makrofol™ DE 1-1 Konterdruck 1x 093 1x 1h90°C 300 °C/23 /63 bar/90 °C WZ PC: 0,07 10 mm
® NORIPHAN® HTR . 300 °C/23 s/63 bar/90 °C WZ _ PC-Folie
F21 Makrofol™ DE 1-1 Konterdruck 1x 093 2 x 1h90°C 300 °C/23 /63 bar/90 °C WZ PC: 0,19 blockiert die 9 mm
Wasserauf-
0 ® 300 °C/23 /63 bar/90 °C WZ nafime nieht.
® i NORIPHAN™ N2K o ° s ar/90 ° . Farbe fleckig
F22 Makrofol™ DE 1-1 Konterdruck 1x 093 1x 1h90°C 300 °C/23 s/63 bar/90 °C WZ PC: 0,05 wegoxidiert, 13 mm
® NORIPHAN® N2K o 300 °C/23 s/63 bar/90 °C WZ .
F23 Makrofol™ DE 1-1 Konterdruck 1x 093 2x 1h90°C 300 °C/23 s/63 bar/90 °C WZ PC: 0,07 17 mm
®
F24 Konterdruck 1x NORIngAsN HTR 1x 1h75°C
®
F25 ® Konterdruck 1x NORIPHAN=HTR 2 x 1h75°C Auf der matten Seite hat
Bayfol™ CR 1-4 093 . . .
fd. Mattseit sich kein Effekt ausgebildet,
au gédrjclftel e = deshalb kein Verformungs-
F26 Konterdruck | 1x | NORIPHARENZKG g 1h75°C versuch.
®
F27 Konterdruck 1x NORIPI;9A3N N2K 2 x 1h75°C




Rainbow Ink im IMD-Prozess

Fiir den Einsatz von Rainbow Ink im IMD-Prozess sind speziell folgende Vorgaben zu beachten:

Druckvor-
bereitung

Hinterlegung

Verformung und
SpritzgieRen

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche, entspricht dem heutigen Stand unserer
Kenntnisse und soll lGber unsere Produkte und deren Anwendungsmadglichkeiten informieren. Sie hat somit nicht die
Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern
und befreit Sie deshalb nicht von der eigenen Prifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die

siehe Seite 1

Das Hinterlegen der Rainbow-Ink mit einer Schutzschicht ist aus folgen-
den Griinden wichtig:

= Verbesserte Verformbarkeit der Rainbow Ink-Farbschicht.

= Haftvermittelnde Wirkung zum hinterspritzten Kunststoff.

Mit Rainbow Ink erzeugte Farbeffekt-Schichten sind bedingt
verformbar.

Vorteilhaft sind niedrig schmelzende Harze (Schmelztemperatur
bis 290 °C) und gute Warmeableitung auf der Folienseite.

Wegen des systembedingten Aufbaus dieser Spezialfarbe liegen die
Schalwerte eines Folie/Farbe/Harz-Aufbaus mit Rainbow Ink duf3erst
niedrig.

Hinweis:

Der randauslaufende Druck von Rainbow Ink ist zu vermeiden, eine
mindestens 0,5 mm Uberlappende Abdeckung schiitzt vor Ablésung und
Korrosion.

Die Eignung von Rainbow Ink ist im Einzelfall durch sorgféltige Vorver-
suche zu prifen.

beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Die Angaben in unserem Informationsblatt , Allgemeines tGber Siebdruckfarben”

sind zu beachten. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen aulBerhalb unserer Kontroll-
moglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in lhrem Verantwortungsbereich. Fiir verfahrenstechnische Probleme
ibernehmen wir keine Haftung. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den

Wert der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt.

Mit dieser Technischen Mitteilung verlieren die vorherigen Technischen Mitteilungen ihre Giiltigkeit.



