
You asked for it.

Mit der F Serie stellt Summa eine komplett neue Produktlinie vor. Diese basiert auf 

Summa´s Erfahrung von über 25 Jahren in der Entwicklung und Herstellung von 

weltmarktführenden Rollenschneideplottern. Der Flachbett-Schneideplotter schneidet 

eine Vielzahl von Materialien: Rollenmedien, Kunststoffe, Kartonagen, Foamboard und 

ähnliches. Auf dem modularen Werkzeugträger können gleichzeitig 3 Werkzeugmodule 

montiert werden, welche man blitzschnell und einfach wechseln kann. Die automatische 

Werkzeugerkennung in Kombination mit digitaler und mechanischer Druck- und Tiefenkontrolle, 

gewährleisten ein äußerst präzises Schneiden unterschiedlicher Medien.

Bereits die F Serie Basiskonfiguration verfügt über ein Schleppmessermodul und Summa´s 

leistungsstarkes Kamerasystem, zur optischen Erkennung unterschiedlichster Registrierungspunkte und 

Passermarken auf vielfältigen Materialien, für den präzisen 

Konturenschnitt von starren oder flexiblen Medien

Eine einzelne Maschine, mit vielen Möglichkeiten.
Summa präsentiert einen der vielseitigsten Flachbett-Schneideplotter 
auf dem Markt



Das kräftige Vakuumsystem mit Geräuschdämpfer fixiert 
das Material während der Bearbeitung. 

Die elektronische Umschaltung des Vakuumsystems auf 
Gebläsefunktion ermöglicht es, Luft unter das Material auf 
dem Tisch zu blasen und somit wird das Laden und 
Entfernen des Materials so einfach wie ein Kinderspiel. 

Der Vakuumregler stellt den Vakuumbereich automatisch 
auf die vom Anwender definierte Arbeitsfläche ein.

Vakuumtisch mit Vakuumregler & Gebläsesystem, 
Geräuschdämpfer und elektronischer 
Vakuum-/Gebläseumschaltung

Rollenmedien und Bogenware können auf verschiedenen 
Weisen geladen werden und sorgen damit für einen 
optimalen Arbeitsablauf. 

Das pneumatische Materialtransportsystem besteht aus 
Klammern, welche das Material in Verbindung mit dem 
Conveyor fixieren und transportieren. So ist es möglich, in 
Segmenten oder über mehrere Jobs zu arbeiten. 

Das Rollenabwickelsystem mit Mediaflanschen 
gewährleistet eine sichere Führung des Rollenmaterials auf 
den Schneideplotter .

Dank des Conveyor Systems kann das Material auch bei 
Durchschneidejobs weitergeführt werden.

Der Auffangkorb fängt geschnittene Medien und Folienreste 
auf damit die Arbeitsfläche frei von Materialresten bleibt. 

Materialtransportsystem, Rollen-
Aufwicklungssystem und Conveyor System

Auf dem multifunktionalen Schlitten können mit einem 
einfachen Schraubsystem gleichzeitig drei 
Schneidemodule montiert werden. Jeder 
Schneidemodul hat seine eigene Kennung, die beim 
Installieren des Moduls automatisch erkannt wird.
In der Zentraleinheit ist ein Laserpointer, mit dem der 
Nullpunkt definiert und die Position des Materials 
festgelegt werden können. 
Das integrierte, leistungsstarke Kamerasystem zur 
optischen Erkennung von Passamarken, garantiert ein 
schnelles und präzises Konturenschneiden.

Multifunktionaler Schlitten
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Das Tangentialmodul ist das kräftigste und flexibelste 
Modul: es hat eine vertikale Kraft von 12kg. Es ist eine ganze 
Reihe von Werkzeuge verfügbar. Jedes Werkzeug hat seinen 
eigenen Barcode, zur automatischen Erkennung und 
Einstellung des Werkzeugs. 

Für jede Applikation kann ein passendes Werkzeug in das 
Tangentialmodul montiert werden.

Das Kisscut-Werkzeug kann auch anspruchsvolle 
Materialien äuβerst präzise anschneiden.

Die Cutout-Werkzeuge können durchschneiden: das Single 
Edge Cutout-Werkzeug ist geeignet fürs detaillierte 
Schneiden (z.B. von Vinyl, dünnem Karton und ähnlichem). 
Das Double Edge Cutout-Werkzeug garantiert minimalen 
Verschleiβ beim Schneiden von schwierigen Materialien (z.B. 
magnetischen Materialien, Textilien und ähnlichem) und das 
Heavy Duty Cutout-Werkzeug ist für dickere Materialien (z.B. 
Softboard, Teppich und ähnliches).

Das elektronisch oszillierende Werkzeug eignet sich zum 
Schneiden von Hartschaumplatten und Wellpappe.

Die Rillwerkzeuge falzen verschiedene Sorten Karton. 

Das V-Cut Werkzeug hat ein statisches Messer, mit einer 
definierten Schnittschräge für Winkelschnitte im Material. 
Wenn man in zwei Richtungen schneidet, können so V-
Nuten geschnitten werden. 
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Das Schleppmessermodul ist ein sehr schnelles Modul, 
das benutzt werden kann um Stiftplotts zu machen oder 
eine ganze Serie von Materialien mit einem Messerdruck 
von 600g zu schneiden.

Das Fräswerkzeug eignet sich zum Fräsen der meisten 
Plattenmaterialien der grafischen Industrie und der 
Werbetechnik, wie z.B. harte PVC Schaumplatten, 
Schaumkarton mit Acryl und Aluminium, etc. Das Modul 
hat einen 1kW-Motor sowie eine Absauganlage zum 
Entfernen von Staub und Spänen. 



Axis Control ist die standardmäßig 

mitgelieferte Software von Summa, 

welche Ihnen die volle Kontrolle 

über den Summa Flachbett-

Schneideplotter bietet. Das für Touchscreen-Anwendung optimierte 

Design macht Axis Control zum idealen Steuerungsprogramm für 

den Anwender. Dank der Fernbedienung kann der Anwender sich 

auch frei um den Tisch bewegen und dabei gleichzeitig die 

Grundeinstellungen ändern. 

SummaFlex ist eine Front-End Applikation mit Jobvorbereitung, 

einem Postprozessor, sowie Plug-Ins für CAD- und Grafik-Software 

(z.B. AutoCAD, Illustrator, CorelDRAW). Die Software integriert den 

Summa F1612 perfekt in Ihren Arbeitsablauf. Es ist die perfekte 

Verbindung zwischen Ihrem Design, dem RIP, Druckern und dem 

Summa Flachbett-Schneideplotter. 
Sobald der Arbeitsablauf eingerichtet ist, automatisieren Makros den 

Prozess. Dadurch werden Eingaben des Anwenders und auch 

Standzeiten des Schneideplotters auf ein Minimum reduziert.

SummaFlexPro bietet alle die Vorteile der Standardversion sowie zusätzlich auch die Kameraerkennung von 

Passamarken. Dadurch erhält der Anwender eine maximale Flexibilität beim Positionieren der Marken, bei 

gleichzeitig höchster Präzision beim Konturenschneiden.

Axis Control

Summa bvba
Rochesterlaan 6, 8470 Gistel, Belgien

tel: +32 59 270011 | fax: +32 59 270063
www.summa.eu

©2011 Summa bvba.  Summa ist ein eingetragens Warenzeichen von Summa bvba. 
Alle hier aufgeführten Produkte oder Markennamen sind Handelsnamen oder 
eingetragenen Warenzeichen ihrer jeweiligen Eigentümer. Im Rahmen der 
Weiterentwickelung können die technische Daten jederzeit und ohne Vorankündigung 
geändert werden. RevDE1204.

Das Sicherheitspaket garantiert 
maximale Sicherheit. Das Laser 
S y s t e m  u m r i n g t  d e n
Schneidetisch und krontrolliert 
s e i n e n  B e r e i c h .  I m
Produktionsmodus funktioniert 
die Maschine  mit voller Leistung 
und  im Sicherheitsmodus 
können Einstellungen sicher 
geändert werden.

*Weitere Spezifikationen im Internet unter www.summa.eu

Modell 

Größe

Mediabreite

Schneidebereich

Wiederholbarkeit

Genauigkeit

Geschwindigkeit

Beschleunigung

Maximale Kräfte

Schnittstelle

3-Phasen 
Netzstrom

f1612

235 x 194 x 110 cm (ohne Folienaufwicklung)

bis 165 cm

160 cm breit x 120 cm lang

segmentiert bis zu 50 m lang

zwischen +/- 0.05 mm bei plots 

0.05 % der Bewegung oder 0.05 mm der jeweils größere Wert ist gültig

bis 1000 mm/sek 

bis 1 g 

Vertikal: 200 Newton

Horizontal: 200 Newton

USB 2.0

3X400V+N oder 3X230V oder 3X208V+N

SummaFlex Pro
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